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Prostorové umístění technologie - samostatně
I.   Technické informace                                                                     
1. Vstupní parametry investora
 1.  Výstav piva      3 000 hl/rok

 2.  Způsob distribuce piva - vlastní výčep (z výčepních tanků)

                                               - KEG sudy

                                               - PET lahve   
      
2.  Přehled a umístění výrobních souborů
 PS  1     Šrotování sladu

 PS  2     Výroba mladiny, chlazení

 PS  3     Kotelna

 PS  4     Vodní hospodářství

 PS  5     Hlavní kvašení

 PS  6     Dokvašování

 PS  7     Stáčení

 PS  8     Tlakový vzduch

 PS  9     Strojní chlazení

 PS  10   Sanitace

 PS  11   Elektroinstalace a M+R

 PS  12   Potrubí a armatury
2.1. Šrotování sladu, sklad   (PS 1)
Slad je dodáván do minipivovaru v jutových pytlích s PE  vložkou. Zásoba skladu je skladována v suché, nepromrzající místnosti, chráněné před hlodavci a ptactvem, v jižním křídle pivovaru v prostoru 0.23. Z hlediska optimalizace nákladů bude slad kupován po větším množství – cca 5 tun /100 pytlů/ pro které je nutno zajistit uskladnění. Ve stejném prostoru je umístěn šrotovník sladu  /1/

Sladový šrot na várku (200 kg) je sypán přímo do rmutomladinové pánve.
2.2. Výroba a chlazení mladiny (PS 2)
Mladina se vyrábí na jednoduché dvounádobové varně /2/ velikosti 1100 l vyrážené horké mladiny na várku s parním otopem, umístěné v prostoru 0.01 . Brýdové páry z rmutomladinové pánve jsou kondenzovány studenou vodou ve sprchovém kondenzátoru a odtud odváděny do kanalizace.

Mláto z várky se ze scezovací kádě vybírá ručně a z prostoru varny se vyváží v plastových kontejnerech, nebo jiných vhodných nádobách o celkovém objemu cca 400 litrů. Ty mohou být přechodně skladovány v prostoru 0.03, nejdéle však na dobu 24 hod. Investor musí mít zajištěn pravidelný odběr mláta (zkrmování – hospodářská zvířata).
Odloučení pevných částic (horkých kalů, zbytků granulovaného chmele) z mladiny se provádí po skončení chmelovaru v rmutomladinové pánvi. Vyčeřená mladina se poté chladí na dvoustupňovém deskovém chladiči  /3/ pitnou (I. stupeň) a ledovou vodou (II. stupeň), na zákvasnou teplotu cca 7 - 10 oC. Zchlazená mladina se současně provzdušňuje sterilním vzduchem. Kaly se sbírají a přidávají k mlátu

Chladič mladiny je umístěn v prostoru pivovaru, který je umístěn ve vymezené části prostoru 0.04 b
2.3. Kotelna – vyvíječ páry (PS 3)
Kotelna je umístěna v části prostoru 0.09.  Její projekt musí zpracovat specialista. Podklady pro projekt jsou uvedeny v příloze č.1
2.4. Vodní hospodářství (PS 4)
Do technologických prostorů pivovaru musí být rozvedena studená voda v potrubí 1“ /varna/ a 3/4“ (dodávka stavby). Teplá voda 80 oC se připravuje v průběhu chlazení mladiny v deskovém chladiči a uchovává se v netlakové, izolované nádobě z nerezavějící oceli o obsahu 2000 l s elektrickým ohřevem a automatickou regulací teploty /4/. Před první várkou se voda ohřeje přímo v zásobní nádobě.

Vodní hospodářství je umístěno v prostoru pivovaru, který je umístěn ve vymezené části prostoru 0.04a 
2.5. Hlavní kvašení (PS 5)
Provzdušněná mladina se po načerpání do kvasných kádí a tanků /5/ zakvasí pivovarskými kvasnicemi. Kádě o využitelném objemu 1000 l a 2000 l, chlazené duplikátorem ledovou vodou, jsou izolované a umístěné v nechlazeném prostoru (teplota 10 – 20 oC). Teplota kvašení je regulována automaticky.

Hlavní kvašení trvá u 12 % ležáku cca 7 dní, při teplotách do 12 oC. Kvasnice jsou sbírány, cezeny přes jemné nerezové síto a ukládány do nerezových konví a nádoby na kvasnice. Poté jsou znovu používány k zakvašení dalších várek nebo přidávány do odpadního mláta.

 CO2 je z prostoru automaticky odvětráván, odsávání u podlahy.

Hlavní kvašení je umístěno v prostoru pivovaru, který je umístěn ve vymezené části prostoru 0.04b 
2.6. Dokvašování  (PS 6)
Prokvašená mladina se čerpadlem suduje do stojatých ležáckých tanků /6/ o objemu 1000 l a 2000 l, které jsou chlazeny umístěny v nechlazeném prostoru, s teplotou 10-20 C. Tlak v ležáckých tancích je regulován na max. hodnotu 100-150 kPa pomocí speciální armatury. Průměrná doba dokvašování je pro 12% ležák cca 20 dní. 

Odpadní kvasnice jsou sbírány a přidávány k mlátu ke zkrmení. CO2 je z prostoru odvětráván.

Dokvašování je umístěno ve vymezené části prostoru 0.04c 
2.7. Stáčení piva (PS 7)
Po ukončení dokvašování se pivo přepustí do výčepních tanků /7/. Z tanků se pivo přetlačuje směsným plynem nebo vzduchem do výčepu. 
Stáčení piva je umístěno v chlazeném prostoru pivovaru /5 -10 C/, který je umístěn ve vymezené části prostoru 0.04/d 
2.8. Tlakový vzduch (PS 8)
Tlakový vzduch pro vzdušnění mladiny a přetlačování piva se vyrábí na vzduchovém kompresoru, vybaveném regulací tlaku, odlučovačem vlhkosti a  filtrem vzduchu.  
2.9. Strojní chlazení (PS 9)
Ledová voda pro chlazení mladiny, kvasných kádí, ležáckých tanků se vyrábí ve výrobníku ledové vody s automatickou regulací teploty a cirkulačním čerpadlem.  
2.10. Sanitace provozu (PS 10)
Varna, chladič mladiny a veškerá technologická potrubí jsou řešeny tak, aby bylo možno provádět horkou sanitaci roztokem NaOH. Jednou za dva  měsíce se provádí kyselá sanitace. 

Koncentrace sanitačních roztoků je max. 2,0 % hm. Sanitační roztok je připravován a ohříván v rmuto-mladinové pánvi, kde je také před vypuštěním neutralizován kyselinou.
2.11. Elektroinstalace, M+R (PS 11)
Jednotlivé části zařízení jsou řešeny jako samostatné stroje a jejich návaznost na stávající  elektroinstalaci objektu řeší projekt stavby.  

Požadovaná teplota v kvasných kádích a nádobě na horkou vodu je řízena automaticky podle zadané teploty.
2.12. Potrubí a armatury (PS 12)
Rozvody v blokové varně a propojovací potrubí k chladiči mladiny jsou z nerezavějící oceli. Rozvody chladící vody jsou rovněž v nerezu. Veškeré armatury jsou na ruční ovládání. 
3. Potřeba základních a pomocných surovin za rok na  3000 hl
 Slad                                                           60 000 kg 

 Chmel granulovaný                                   1 050 kg    

 Voda                                                            1 200 m3    
 Kvasnice pivovarské                                     300 l     

 Louh sodný                                                 1 000 kg 

 Kyselina                                                         500  l  

 Desinfekční činidla                                          50 l 
4. Potřeba energií, elektroinstalace

Seznam elektrospotřebičů technologické části

 PS 1 - Šrotování sladu  
 1 ks zásuvka    2,1 kW, 230/400 V 

 PS 2 - Výroba mladiny  

  Kabel 6,0 kW, 230/400 V
 PS 3 – Kotelna – vyvíječ páry
  Kabel vyvíječ 2,0 kW, 230/400 V

  Zásuvky     0,5 kW, 230 V

 PS 4 - Vodní hospodářství
  Kabel el. ohřev 6,0 kW, 230/400 V

  čerpadlo    0,9 kW, 230/400 V
 PS 5 – Hlavní kvašení
  1 ks Zásuvková skříň s vypínáním – nechlazený prostor v 0.04

  čerpadlo    0,6 kW, 230/400 V
 PS 6 – Dokvašování
 1 ks Zásuvková skříň s vypínáním – nechlazený prostor   v 0.04

 čerpadlo  0,6 kW, 230/400 V
          PS 7  - výčepní tanky, mytí KEG
 1 ks Zásuvková skříň s vypínáním – chlazený prostor 

                 čerpadlo    0,6 kW, 230/400 V

 1 ks zásuvka    7,0 kW, 230/400 V myčka sudů
 PS 8 - Tlakový vzduch 1,5 kW, 400 V
 1 ks zásuvka
 PS 9 - strojní chlazení 
 Výroba ledové vody  10,0 kW, 230/400 V

 Prostorové chlazení   5,0 kW, 230/400 V
          PS 11  Elektroinstalace, měření a regulace
            Kabely pro automatické regulace   2 kW, 230 V
         PS 20  Generátor dusíku   3, 5 kW, 400 V
          Celkem  48,3 kW 

------------------------------------------------------------

 Instalovaný výkon cca 50 kW, 230/400 V, souběžnost 85 %

        5. Zpracování odpadů a ekologie
 Z pivovaru vycházejí následující odpady :

 l. Odpar z varny

 2. Mláto

 3. Hrubé kaly z vířivé kádě

 4. Pivovarské kvasnice

 5. Neutralizované odpady ze sanitace

 6. Oplachová voda
 7. Oxid uhličitý vznikající při hlavním kvašení a dokvašování

ad 1)  Odpar  z varny  vzniká  při varu rmutů a  mladiny.  Na jeden 100 l 
          vyrobeného  piva  lze  počítat  maximálně  10 l  odparu,  který  je 
          kondenzován a odváděn do kanalizace. Kondenzát  obsahuje pouze 
          vodu a malé množství chmelových silic v koncentraci přibližně 5 mg/l.
          Chemicky jsou silice organické látky rostlinného původu a tvoří je
          převážně  terpeny.

ad 2)  Po vyloužení extraktu zůstávají ve scezovací kádi zbytky sladu. Na 
          100 kg sladu lze počítat přibližně 120-140kg mláta. Mláto se ze scezovací 
          kádě vyhrnuje do připravených nádob a je dále využíváno jako 
          krmivo. Celkem je na jednu várku nutno počítat s objemem mláta 

          cca 400 litrů. Nádoby s mlátem musí být odvezeny nejpozději do 24 hod. 

 ad 3) Na 100 l vyrobeného piva vznikají maximálně 2,0 l hrubých kalů. 
          Hrubé kaly z vířivé kádě se sbírají do připravených nádob a 
          přidávají se do mláta.

ad 4)  Na 100 l vyrobeného piva lze počítat maximálně s 1,0 l odpadních 
          kvasnic.  Odpadní  kvasnice  se  přidávají do mláta a vzhledem ke 
          svému složení podstatně zvyšují jeho krmnou hodnotu. 

ad 5)   K sanitaci technologických nádob se používá 2 % roztok hydroxidu 
          sodného, který se připravuje přímo ve varní nádobě, kde je také před 
          vypuštěním  do  kanalizace  zneutralizován kyselinou dusičnou nebo 
          jinou  minerální  kyselinou.  Na 100 l  vyrobeného  piva  lze  počítat 
          přibližně s 5,0 l  odpadního hydroxidu.  Jednou  měsíčně  se  zařízení 
          vydezinfikuje 1 %   kyselinou  dusičnou,  která  se  potom použije k 
          neutralizaci odpadního hydroxidu sodného.

ad 6) Oplachová odpadní voda je sváděna do kanalizace, která  musí být v 
          každé technologické místnosti, DN 100. Množství oplachové vody je 
          různé  podle  velikosti  technologických nádob a  zhruba  je  možno 
          počítat s 4,0 l/l vyrobeného piva, denní maximum je 5 m3.

ad 7) Při kvašení vzniká oxid uhličitý, který je odváděn do ovzduší. Na 
          100 l vyrobeného piva lze  počítat maximálně 4 kg uvolněného 
          CO2.
 Odpadní voda z minipivovaru :
 množství odpadní vody : 0,4 m3 / hl piva

 ročně 3000 x 0,4 =  1 200  m3 odpadní vody

 denní maximum odp. vody 5,0 m3
 Při dodržování technologických postupů odpovídá voda běžným požadavkům 

 kanalizačního řádu.
6. Způsob transportu a montáže
Zařízení pivovaru bude stěhováno přes prostor 0.05. Varna bude stěhována přes jižní křídlo otvorem min. šíře 1500 x 2000 mm. Hmotnost varny je cca 1 600 kg.  Kvasné kádě, tanky,  deskový chladič, nádoba na horkou vodu,  ležácké a výčepní tanky,  sanitační nádoby budou stěhovány přes jižní křídlo do prostoru 0.04  neosazenými dveřmi D 10,  /šířka x výška minimálně 1800 x 2000 mm /.  Příčky do prostorů 0.04/a, b,c,d  budou dokončeny po nastěhování zařízení.
7. Soupis strojů a zařízení

1. Šrotovník    400 kg.h-1                                    

2. Varna  1 000 l,  ohřev parní, měděné obložení                                                  
3. Chladič mladiny minimálně 1 500 l.h-1                                                         

4. Zásobník horké vody  2000 l,  

5. Kvasná káď    1000 l, duplikátorové chlazení, izolace 1ks prosklený  z čela
    Kvasný tank  1 000 l, duplikátorové chlazení, izolace  2 ks  

    Kvasný tank  2 000 l, duplikátorové chlazení, izolace  2 ks  

6. Ležácké tanky  1000 l     6 ks     

     Ležácké tanky 2000 l     6 ks                                                                                                      

7. Výčepní tanky  1000 l     8 ks

8. Vzduchový kompresor SKS 9, filtrace vzduchu, provzdušňovací svíčka                                            

         9. Chlazení mladiny, kvasných kádí                                        

        10. čerpadla         
 11. Sanitační nádrže   2 ks      

 12. M+R, Čerpadla, nerezové provedení, ucpávka do 110 C, výtlak 30 m,

                 Q 3-4 m3/h        

horké vody        1 ks 

mladého piva    1 ks

sanitace             1 ks 
13. Vyvíječ páry  120 kg/h, úprava vody

14. Mytí a plnění KEG

15. Uchování kvasnic

16. Chladící boxy včetně technologie chlazení¨

20. Generátor dusíku

21. Výčepní technologie

8. Rozpočet

1. Mačkadlo sladu 
Parametry  

Výkon  minimálně 400  kg.h-1 

Nastavitelná mlecí štěrbina

Násypka na slad  minimálně 50 kg
2. Varna    

Dvounádobová varna  pro objem  vyrážené horké mladiny 11 hl.  Otop rmutomladinové pánve je parní 

Vlastní provedení pláště várenských nádob je nerezové, klobouky, párníky a obklad pláště je měděný, 

 párníky  vyvedeny ke stropu, 1 x klapka v párníku +  2 x rozety 

Části kompaktního bloku varny jsou :

- dvounádobova varna 1100 litrů horké mladiny, kombinovaná s vířivou kádí

- čerpadla

- pracovní plošina 

- řídící panel

- potrubní propojení

2.1. Vystírací a scezovací káď 

Válcová nádoba s rovným dnem je vyrobena z chromniklové nerezavějící oceli. Štěrbinové scezovací nerezové dno z lichoběžníkového drátu nebo vyřezávané, průtočnost min. 12  %. Vnější povrch - měď  

Vybavení nádoby: 

kypřící stroj s lištou na výhoz mláta 

regulace otáček řízena FM

boční výhoz mláta

teploměr

izolace válcového pláště

trysky pro oplach scezovacího dna

parník 

průlez v pokrývce

2.2. Rmutomladinová pánev 

Válcová nádoba s mírně kuželovým dnem a kuželovou pokrývkou je vyrobena z chromniklové nerezavějící oceli a opatřena dvířky. Vnější povrch  - měď. 

Vybavení nádoby: 

Parní otop 

teploměr

izolace válcového pláště i dna

parník s klapkou

výklopná dvířka v pokrývce

2.3. Odstředivá čerpadla 

Čerpadlo rmutomladinové 

Čerpadlo scezovací              

2.4. Propojovací potrubí nerezové 


Včetně armatur, mycích hlavic a uložení, vše z chromniklové nerezavějící oceli. Potrubí je součástí bloku varny.

2.5. Obslužná plošina 

Zajišťuje přístup  k otvorům v nádobách a k ovládacím prvkům, které jsou na ní umístěny v řídícím panelu 

Příslušenství :

- 3x sacharometr úředně cejchovaný 0-7, 6-13,  10-20 %  

- 3x sacharometr 

- 1x chladící válec

- 1x baterie na směšování vody

- 2x měrné tyče

- kontejnery na mláto, celkový objem min. 400 l   

2.6. Řídící panel 

Řídící panel slouží k ovládání čerpadel, míchadla a kopačky,dále je na něm zobrazována teplota  nádob varny a teplota v nádrži na teplou  vodu.                                       
3. Chlazení mladiny

Deskový chladič

Dvoustupňový

Parametry :

Výkon    minimálně 1 500 l.h-1  mladiny  
Množství ohřáté vody  cca 1 200 l, teplota 78-80 C

Vstupní teplota ledové vody 1 C

Výstupní teplota ledové vody  max. 5 C

 Jímky s teploměry na :

  - výstupu mladiny

  - výstupu ohřáté vody

  - výstupu ledové vody

 Provzdušňovací svíčka na výstupu mladiny

 Filtr  na horkou mladinu na spílacím potrubí ve varně před chladičem

4. Zásobník horké vody 
V nádobě je instalován dohřev na teploty 80 C pomocí topné spirály.  Nerezové provedení topné spirály.  

Parametry :

Materiál AISI 304

Vnější povrch – sjednocený, upravený broušením

Celkový objem  2 000 l
Celková výška :  max. 2 500 mm  
Izolace minerální vlnou minimálně 80 mm, celá nádoba včetně dna a víka,  kryt izolace nerezovým plechem

Vybavení   2 klapky DN 32, teploměr PT 100, topné těleso 6 kW, přepad, stavoznak                   
5. Kvasné kádě a tanky
 Kvasná káď  v provedení čtvercovém 1x v čelní stěně průzor cca 1000 x 500 mm. 
 2x kulaté  kvasné tanky 
  celkem 3 ks, využitelný objem každé 1000 l

Parametry :

Materiál AISI 304

Vnější povrch – sjednocený, upravený broušením

Celkový objem  1000/1300 l  rozměry :  1 300 x 1 300 x výška pláště 800 mm
Izolace PU 50 mm,   kryt izolace nerezovým plechem

Vybavení kádě   1 klapka DN 32, teploměr PT 100, nástavec na vypouštění kvasnic, chladící duplikátor    
Vybavení tanku viz níže.
Kvasný tank 

2 ks
Parametry 

Materiál AISI 304

Vnější povrch – sjednocený, upravený broušením

Celkový objem  2 500 l    vnitřní průměr 1 500 mm
Celková výška : max  2 200 mm
Chladící duplikátor  
 PU izolace včetně pláště a spodního dna , minimální tloušťka  50 mm,  kryt izolace

 nerezovým plechem               

Maximální pracovní  přetlak 200 kPa

Maximální pracovní  přetlak  v chladícím duplikátoru  200 kPa

Vybavení :   1 klapka DN 32, teploměr, nástavec na vypouštění kvasnic,  stavoznak 
                    vzorkovací kohoutek,

                     Hradící armatura, přetlaková armatura, sanitační hlavice, sanitovatelný průlez  
6. Ležácké tanky

6 ks, využitelný objem 1 000 l
Parametry 

Materiál AISI 304

Vnější povrch – sjednocený, upravený broušením

Celkový objem  1 100 l    vnitřní průměr 1 000 mm
Celková výška : max  2 200 mm
Chladící duplikátor  
 PU izolace včetně pláště a spodního dna , minimální tloušťka  50 mm,  kryt izolace

 nerezovým plechem               

Maximální pracovní  přetlak 200 kPa

Maximální pracovní  přetlak  v chladícím duplikátoru  200 kPa

Vybavení :   1 klapka DN 32, teploměr, nástavec na vypouštění kvasnic,  stavoznak 
                    vzorkovací kohoutek,

                     Hradící armatura, přetlaková armatura, sanitační hlavice, sanitovatelný průlez  
6 ks, využitelný objem 2 000 l
Parametry 

Materiál AISI 304

Vnější povrch – sjednocený, upravený broušením

Celkový objem  2 200 l    vnitřní průměr 1 400 mm
Celková výška : max  2 200 mm
Chladící duplikátor  
 PU izolace včetně pláště a spodního dna , minimální tloušťka  50 mm,  kryt izolace

 nerezovým plechem               

Maximální pracovní  přetlak 200 kPa

Maximální pracovní  přetlak  v chladícím duplikátoru  200 kPa

Vybavení :   1 klapka DN 32, teploměr, nástavec na vypouštění kvasnic,  stavoznak 
                    vzorkovací kohoutek,

                     Hradící armatura, přetlaková armatura, sanitační hlavice, sanitovatelný průlez  
7. Výčepní /stáčecí/ tanky   

Do stáčecích tanků je přepouštěno hotové pivo. Tanky jsou vyrobeny jako tlakové nádoby s příslušnými certifikáty pro jejich provoz. Stáčecí tanky jsou pro potřeby evidence a kontroly celního úřadu vybaveny úředně cejchovanými stavoznaky. Tank je stojatý, neizolovaný

      8 ks, využitelný objem 1000 l

Parametry :

Materiál AISI 304

Vnější povrch – sjednocený, upravený broušením

Celkový objem  1 100 l   vnitřní průměr  1 000 mm, 
Celková výška : max  2 200 mm             

Maximální pracovní  přetlak 300 kPa

Vybavení :   1 klapka DN 32, teploměr PT 100, nástavec na vypouštění kvasnic, úředně cejchovaný stavoznak,  vzorkovací kohoutek, vzduchová  armatura, přetlaková armatura, sanitační hlavice, sanitovatelný průlez  
8. Vzduchový kompresor
Parametry:  určený pro trvalý provoz

Výkon min 9 m3/h   

Maximální přetlak 1000 kPa

Regulace přetlaku 100 – 400 kPa

Umístění na konstrukci se silenbloky

Čištění vzduchu – odlučovač oleje s regulací přetlaku nebo bezolejový kompresor

                             Mikrobiologický filtr  se sterilační vložkou 

9. Výrobník ledové vody pro chlazení mladiny, kvasných kádí, ležáckých  tanků  

           Výrobník ledové vody zajišťuje chladivo pro chlazení druhé sekce deskového chladiče a kvasných kádí.     Konstrukce měděného výparníku je  pro akumulační zatížení 1000 kg ledu.

            Parametry :

           Chladící výkon  12 - 15 000 W

           Zásoba chladu 100 kW

           Objem ledové vody min 2 000 l

           2 ks nerezová oběhová čerpadla  zaměnitelná mezi sebou

           Kondenzační jednotka je umístěna odděleně od nádrže,  vzdálenost cca 30 m, umístění vně objektu
10. Sanitační nádrže 
 2 ks
Parametry :

Objem 800 l, průměr 800 mm
Celková výška max. 1 900 mm
Materiál AISI 304,  vnější povrch broušený

Vybavení – výpustní klapky DN 32 v konusu a nad konusem, přepad, snímatelné víko
11.  Čerpadla    
Čerpadla slouží k čerpaní horké vody, mladiny, piva a sanitace 
2 ks čerpadlo na pivo a sanitaci - pojízdné

1 ks čerpadlo na horkou vodu
        12. Myčka KEG sudů
         Proces mytí je poloautomatický. Obsluha  připojí KEG sud a spustí program.    

         Parametry :

  Výkon 5-7 sudů / h

  Elektrický ohřev   6000 W

  Objem sanitační nádrže 40-50 l

  Pneumatické ventily

  Akustická signalizace ukončení pracovního cyklu

  Plnění ruční
13.  Montážní a pomocný materiál
Modelová specifikace montážního materiálu /upřesní vybraný dodavatel/:
Veškeré izolované potrubí bude vedeno v nerezové chráničce.

       Dodavatel – například Bupospol,  Armex, Nerez Blučina, Alfa Laval….       

- uzavírací klapka přímá GS  DN 32                                            
 6 ks

- kuželové hrdlo pro přivaření DN 32                                                                            30 ks

- převlečná matice M  DN 32                                                                                         25 ks

- závitové hrdlo pro přivaření DN 32                                                                             10 ks

- závitový nátrubek s vnějším závitem G 1/4“                                       
 3 ks

- závitový nátrubek s vnějším závitem G 1/2 “                                                               85 ks 

- závitový nátrubek s vnějším závitem G 1“                                                                   16 ks           

- závitový nátrubek s vnějším závitem G 3/8“                                                                15 ks

- závitový nátrubek s vnitřním závitem G 3/8“
  2 ks

- závitový nátrubek s vnějším závitem G 3/4“                                                                 20 ks

- závitový nátrubek s vnějším závitem G 1 +1/4“                             
  2 ks

- hadicový nástavec s kuželem DN 32
  6 ks       

- T kus SSS DN 15                                                                                                            6 ks

- T kus SSS  DN 25                                                                                     
  1 ks

- T kus SSS  DN 32                                                                                     
  6 ks

- šroubení kompletní DN 32                                                                                            20 ks

- šroubení kompletní DN 25                                                                                            15 ks

- šroubení kompletní DN 20                                                                                            20 ks

- šroubení kompletní DN 15                                                                    
  5 ks

- šroubení kompletní DN 10                                                                    
  5 ks

- těsnění do šroubení DN 32                                                                                           30 ks

- těsnění do šroubení DN 25                                                                                           10 ks

- těsnění do šroubení DN 20                                                                                           10 ks

- těsnění do šroubení DN 15                                                                      
   8 ks

- těsnění do šroubení DN 10                                                                      
   8 ks

- přechodka 28/34                                                                                                            10 ks 

- přechodka 22/34                                                                                    
   5 ks    

- přechodka 18/22                                                                                       
   5 ks    

- přechodka 22/28                                                                                       
   5 ks    

- přechodka 12/18                                                                                       
   5 ks    

- sytící svíčka se sytícím tělesem ze sintr. oceli,   DN 32  
   1 ks

- hadicový nástavec přivařovací,   DN 15                              
   3 ks                                                                  

- Třícestná uzavírací klapka typ E  DN 32
   1 ks

- Průhledítko typ KK DN 32
   1 ks

- objímka DN 10                                                                                                              10 ks 

- objímka DN 15                                                                                                             20 ks 

- objímka DN 25                                                                                                             20 ks

- objímka DN 32                                                                                                             50 ks

- maticový klíč  DN 25 – 65                                                                 
 2 ks

- koleno SS,  12 x 1 mm                                                                                                10 ks

- koleno SS,  18 x 1,0 mm                                                                                             40 ks

- koleno SS,  22 x 1,5 mm                                                                                             60 ks

- koleno SS,  28 x 1,5 mm                                                                                             50 ks

- koleno SS,  34 x 1,5 mm                                                                                             80 ks

- trubka  kruhová  12 x 1 mm                                                                                        10 m

- trubka  kruhová  18 x 1,0 mm                                                                                     80 m

- trubka  kruhová  22 x 1,5 mm                                                                                     60 m

- trubka  kruhová  28 x 1,5 mm                                                                                     40 m

- trubka  kruhová  34 x 1,5 mm                                                                                   130 m

Dodavatel  například Italinox,  Nerez Blučina, Alfa laval, Schwer fittinks

- kulový ventil s vnitřními závity G 1“  -nerez                                                               6 ks

- kulový ventil s vnitřními závity G 3/4“  -nerez                                                            8 ks

- kulový ventil s vnitřními závity G  1/2“  - nerez                                                        35 ks

- kulový ventil s vnitřními závity G  3/8“  - nerez                                                        10 ks

- kulový ventil s vnitřními závity G 1/4“  - nerez                                                           1 ks

       Dle dodavatele technologie  

- T kus redukovaný  SSS   28 – 22 – 28                                                                         5 ks

- T kus redukovaný  SSS   34 – 22 – 34                                                                       32 ks

-  teploměr za směšovač vody do potrubí  10 – 100 C                                                   1 ks

- nerez příruba DN 32, lemový kroužek,                                                                        4 ks

- šrouby, podložky, matice dle příruby                                                                        16 ks     

Uchycovací materiál 

- trubka obdélníková, nerez 30 x 20 x 1,5 mm                                                              10 m

- objímka   na párníky  průměr 254 mm                                                                          3 ks 

- nerezový plech pro uchycení potrubí na zeď   2 m2    

vruty a hmoždinky pro uchycení potrubí na zeď  /cihla/

- chemické kotvy na uchycení párníku                                                                            4 ks   

- trubka kruhová plná  průměr 8 – 10 mm                                                                       2 m   

- Plastové prostupky pro potrubí   průměr 80 mm                                                         10 m 

Pomocný materiál

-  hrablo na vyhrnování mláta                                                                                         1 ks

-  míchání do nořítka                                                                                                       1 ks

-  nádobka do nořítka na sacharometr                                                                             1 ks

Izolace 

Hadice Armaflex AF 4 - 22     tloušťka  20 mm                                 
   60 m

Hadice Armaflex AF 4 - 28     tloušťka  20 mm                                 
   40 m

Hadice Armaflex AF 4 - 34     tloušťka  20 mm                                   
   70 m

Izolace na parní potrubí vnější průměr trubky 28                                                              20 m

Izolace na kondenzátní potrubí, vnější průměr trubky 18 mm                                           20 m

lepidlo na Armaflex  520                                                               
    1,0 l 

PET páska  100m  x 50 mm                                                             
    2 ks  

 Pomocný materiál

-   hadice na potraviny,  rozměr 32/44             
 30 m

-   litinová spona Herkules, na hadici 32/44                                 
   6 ks

-   rychlospojka s vnějším závitem G 3/8“                                                                       10 ks

-   vsuvka s trnem na hadici                                                                                               6 ks

-   šroubení s vnějšími závity mosaz G ¾“,                                                                       4 ks

-   hadice MPVC  19/26                                                                                                  20 m

-   hadice MPVC  10/14                                                                                                  20 m

-  spona  celonerez W4                                                                                                   12 ks

       -  spona  celonerez W4  kod                                                                                           15 ks
14. Měření a regulace
Do měření a regulace je zahrnuto :

-  automatická regulace teploty pro kvasné kádě a tanky 

-  automatická regulace teploty pro nádrž na horkou vodu

-  automatické zapínání čerpadla chlazení

- dálkové zapínání čerpadla chlazení u chladiče mladiny

15. Uchovávání kvasnic
Nádoba  na  uchovávání kvasnic, nerez ocel, objem 50 l,    1 ks

Chladící duplikátor, izolace, konické dno

Konev na kvasnice   2 ks
16. Prostorové chlazení
 Chladící výkon cca  8 kW, dva chlazené boxy dle specifikace na str. 25 - 27
 Rozměry  a způsob izolace -  dvojitá až trojitá evakuovaná okna

  izolace stěn a stropu nástřikem PU  nebo PU panely 50 – 60 mm s omyvatelným povrchem  

 Chladírenské dveře  š. 800 - 1 000 mm, uzamykatelné, bezprahové 

 Požadovaná teplota v rozsahu 5 – 10 C s možností nastavení

 Bez nucené výměny vzduchu

 Kondenzační jednotky jsou umístěny vně budovy  
17. Montáž 
 Doprava zařízení

 Umístění zařízení  podle projektu

 montáž potrubního propojení a armatur 

 montáž elektro připojení jednotlivých zařízení a MaR

 Provozní zkoušky zařízení
18. Uvedení do provozu 
 Podklady pro daňový sklad

 Plán HACCP

 Provozní zkoušky zařízení 

 Uvedení do provozu

 Zaškolení obsluhy 3 týdny
19. Kotelna
      Plynový vyvíječ páry, výkon minimálně 100 kg/h, přetlak 5 Bar

      Kondenzátní hospodářství 

      Úprava vody pro vyvíječ

      M+R  kotelny  

20. Generátor dusíku
Technické parametry:

Výkon sestavy :................................. 1,71 m3/h N2 
Nastavená čistota plynu ..................... N2 v čistotě 99,0 %

Lamelový kompresor BLADE S3 200 : . 19,2 m3 / 10 bar /200 l vzduš.

Kondenzační sušič SPE 004 : ….…....... 24 m3/h

Pracovní vzdušník generátoru : …....... 300 litrů / 8 bar / nerez

Výkonová rezerva stl. Vzduchu : ... 10 m3/h 8 Bar

Čistota stlačeného vzduchu : …........... trb. +3°C / 99,9999*

Napájení : …......................................... 380V 3,3 kW

Hlučnost provozu kompresoru : ..... 70 dB

Rozměry sestavy šxhxv : …................. 2000 x 900 x 1730 mm

21.Výčepní technologie

Degustační bar v 1.PP
Chlazený nerezový barový pult o rozměru 4300 mm x 700 mm x 900 mm. Pult obsahuje:

· Dřez 300 x 500 x 300 

· Vana pro myčku pivního skla 220 x 500 x 350

· Myčku pivního skla

· Chlazená vana na pivní sklo 720 x 560 x 300

· Výčepní hlava typ „Nautilus“ s osmi pákovými výčepními kohouty typ Nostalgie, materiál měď – patina

· Odkapník včetně zabudovaného ostřiku o rozměru 1500 x 200 x 19

· Chlazený box na dva sudy
· 2 x chlazené zásuvky

· 2 x vodní chlazení o výkonu 125 l/h o 10C, příkon 1,2 kW
· Mycí hlavu pro propláchnutí dvou pivních cest pivního baru
· Držák pro umístění tlakové lahve, redukční ventil pro tlakovou nádobu
· Obklad pultu není předmětem dodávky
Výčepní bar v 1.NP

Chlazený nerezový barový pult o rozměru 4300 mm x 700 mm x 900 mm. Pult obsahuje:

· Dřez 300 x 500 x 300 

· Vana pro myčku pivního skla 220 x 500 x 350

· Myčku pivního skla

· Chlazená vana na pivní sklo 720 x 560 x 300

· Výčepní hlava typ „Nautilus“ s osmi pákovými výčepními kohouty typ Nostalgie, materiál měď – patina

· Odkapník včetně zabudovaného ostřiku o rozměru 1500 x 200 x 19

· Chlazený box na dva sudy

· 2 x chlazené zásuvky

· 2 x vodní chlazení o vykonu 125 l/h o 10C, příkon 1,2 kW
· Obklad pultu není předmětem dodávky
Měření průtoku čepovaného piva
Systém pro přesné měření množství čepovaných nápojů přes výčepní pult v 1. PP a výčepní pult v 1.NP. 
Systém měření bude zajišťován pomocí sond, které fungují na principu otáčení lopatkového kola “turbnky protékající tekutinou” Vzniklé magnetické pole pak bude umožňovat generovat pulsy, které budou pomocí kabelu přenášeny do elektronického počítadla.

Iteriérové pivní tanky nad barem v 1.PP

Předmětem dodávky budou interiérové, chlazené pivní tanky o vniřním objemu 500 l. Vnější plášť měď - patina
Počet 2 ks

Pivní tank je válcová ležatá nádoba o objemu 529 L, která slouží k uskladnění piva a bude umístěna v interiéru restaurace zavěšením nad bar. Tak je dvouplášťový s izolací a duplikátorem pro dochlazování tanku pomocí cirkulace ledové vody případně glykolu. Tank bude ukotvený nad výčepním barem, opatřen průlezem pro vkládání pivních vaků. Při čepování se pivo bude čepovat pomocí tlaku vzduchu na vnější stěnu vaku. Stlačený vzduch bude přepouštěn do nádoby přes vzduchovou armature, která tvoří společný kompaktní celek a tvoří ji: pojistný ventil na 3 bar, kontrolní manometer o rozsahu 0 až 6 bar a odvzdušňovací ventil. Na vizuální kontrolu stavu náplně slouží dva průzory s pancéřovaným sklem o rozměrech DN50. K napouštění a vypouštění piva z nádoby (vaku) slouží armature s uzavírací klapkou DN32 s odkapovou miskou. 
Bude zajištěna kontrola měření průtoku piva vzdálený přístupem, pro každý bar.
Propojení celého výčepního systému
Systém bude fungovat jako celek.

Ve výčepním baru v 1.PP bude možné:

· čepovat pivo z interiérových pivních tanků nad barem – tl plechu 1,5mm. Dekorativní krytí vedení od výčepního tanku pomocí CU tvarovek a potrubí pr. 89mm, tl. 2 mm
· čepovat pivo z keg sudů o objemu 50 l, 30 l, 15 l umístěných ve výčepním baru pomocí naražečů.
· Čepovat pivo z 8 přetlačných tanků umístěných v pivním interiérovém boxu

· Propojit pro sanitaci 8 pivních cest do okruhu pomocí sanitačního přístroje a celý systém vysanitovat
Ve výčepním baru v 1.NP bude možné

· Čepovat pivo z 8 přetlačných tanků umístěných v interiérovém pivním boxu

· Čepovat pivo z keg sudů o objemu 50 l, 30 l, 15 l umístěných ve výčepním baru pomocí naražečů.

· Propojit pro sanitaci 8 pivních cest do okruhu pomocí sanitačního přístroje a celý systém vysanitovat

II. podklady pro profese
      Seznam a označení jednotlivých strojů pivovaru 
1 Šrotovník

2 Varna

3 Deskový chladič  

4 Kvasné kádě a tanky

5 Nádoba na horkou vodu

6 Ležácké tanky

7 Výčepní tanky

8 Sanitační nádoby

9 Vzduchový kompresor

10 Kondenzační jednotka výrobníku ledové vody

11 Kondenzační jednotka prostorového chlazení        
12 Nádrž na ledovou vodu

13 Myčka KEG

14 Vyvíječ páry
 Šrotování sladu část 0.01
 V místnosti bude umístěn šrotovník PS 1, stroj č.1 . Místnost pro  šrotování a uskladnění sladu musí být suchá, větratelná a  nezamrzající. Dveře a veškeré otvory musí být zajištěny  proti ptactvu a hlodavcům. Podlaha musí být opatřena  potěrem (stěrkou). Osvětlení a elektroinstalace pro  prostředí suché, prašné. Osvětlení pracovní. Vzduchotechnika – výměna 2 x za hodinu

Bez vytápění

 Identifikace přípojek :
1. zásuvka  1 x 400 V/2,1 kW
Varna pivovaru část 0.01
Podlaha musí být opatřena omyvatelnou dlažbou se spárováním  odolným proti louhům a kyselinám (3 % NaOH, 3 % HNO3). Doporučujeme zátěžovou dlažbu, čedičovou nebo litou podlahu, například UCRETE. Podlaha pod varnou musí být s hydroizolací.   Spádování musí být  provedeno kvalitně k odpadovému nerezovému žlabu s výpustí DN 100.  Stěnu za  varnou obložit, do výše 3,0 m omyvatelným obkladem. V  prostoru nad varnou je nutno řešit odtah par unikajících  při otevření varní nádoby (sací otvor vzduchotechniky výkon 1000 m3/h se zapínáním u varny) . Strop nad varnou provést tak,  aby nedocházelo k jeho poškozování párami unikajícími při  otevření nádoby.  Ovládací skříň varny i rozvaděč jsou umístěny ve stěně za varnou.  Prostředí vlhké.  Osvětlení - bodové zdroje osvětlující obě nádoby. Výměna vzduchu v prostoru 3 x za hodinu

Topení na 10 C
Identifikace přípojek :
  2. studená voda 1" do varny ukončená kulovým ventilem s vnitřním závitem   
  3. nerezový kanalizační  žlab š 150 mm, h 100 mm s dimenzí potrubí minimálně DN 100 
  4. jištěný elektrický kabel pro příkon 6 kW, 400 V, volná délka kabelu 1 500 mm

  5. vodič ochranného pospojení ve svorkové krabici ve výšce cca 200 mm 

Zatížení : varna má maximální hmotnost 3 000 kg.  Maximální hmotnost v jedné nádobě je 

              1 500 kg.   Nádoba stojí na třech nohách  Zatížení na jednu nohu je cca  1,6 kg na cm2
Vyvíječ páry – již osazen nedodává se.
        V části prostoru 0.01 bude umístěn :

        Plynový vyvíječ páry 14, výkon  120 kg/h, přetlak 5 Bar

        Kondenzátní hospodářství 

        Úprava vody pro vyvíječ

        M+R  kotelny  
        Doporučený typ vyvíječe : Certus Junior SC 
                                                      Parní výkon 120 kg/h

                                                      Tepelný výkon 79 kW

                                                      Spotřeba plynu 8,7 m3/h      
   studená voda 3/4"  ukončená kulovým ventilem s vnitřním závitem   
   nerezová kanalizační  vpusť s dimenzí potrubí minimálně DN 100 
   přívod elektro dle pokladů v příloze č.1 

   vodič ochranného pospojení ve svorkové krabici ve výšce cca 200 mm 

        přívod plynu  dimenze min. DN 20

                           tlak plynu na vstupu do vyvíječe  2,0 –5,0 kPa
Provedení plynovodu k parním vyvíječům musí odpovídat požadavkům   ČSN 386420  průmyslové plynovody

                                 komín na spaliny – kouřovod průměr min. 180 mm

        Nechlazený prostor část 0.04/a
Nádrž  výrobníku ledové vody,  vzduchový kompresor

Prostor  bude  opatřen omyvatelnou podlahou, vyspádovanou ke  gule DN 100.  

Osvětlení a elektroinstalace musí být v provedení pro  prostředí vlhké. Požadavkem na větrání je výměna vzduchu v  místnosti 2x za hodinu.

 Osvětlení pracovní ,  elektroinstalace pro prostředí vlhké. 
 Identifikace přípojek :
  5.studená voda 3/4" oplachová ukončená kulovým  ventilem s vnitřními závity

  6. zásuvka  1,5 kW, 400 V   

  7. připojení ovládací skříně výrobníku ledové vody -  jištěný kabel  400 V,  10 kW, volná

      délka 1500 mm      

        8. kanalizace DN 100 
Nechlazený prostor pivovaru část 0.04/b
V nechlazeném prostoru  pivovaru budou umístěny :

 Chladič, nádoba na horkou vodu, kvasné kádě a tanky

Prostor  bude také opatřen omyvatelnou  podlahou   se  spárováním odolným proti kyselinám a louhům (viz varna), - zátěžová dlažba nebo litá podlaha, hydroizolace,  vyspádovanou k nerezovému žlabu s výpustí DN 100. Stěny místnosti budou  opatřeny omyvatelným obkladem do výšky 2,0 m. Stěny nad  obkladem výše a strop musí být ošetřeny protiplísňovým  nátěrem. 

Osvětlení a elektroinstalace musí být v provedení pro  prostředí vlhké. Požadavkem na větrání je výměna vzduchu v  místnosti 2x za hodinu, s odtahem u podlahy u kvasných kádí a tanků 4 s indikací přítomnosti CO2 /sonda + výstražná cedule na vstupních dveřích
 Osvětlení pracovní ,  elektroinstalace pro prostředí vlhké. 
Identifikace přípojek :

  9.   jištěný kabel 6,0 kW, 400 V,   ohřev vody, volná délka kabelu 1500 mm

10. zásuvka   0,9 kW, 400 V čerpadlo na horkou vodu
11.  zásuvková skříň 1x 400 V/16 A, 1x 230 V, 1x 24 V

12. jištěný  elektrický kabel CYKY min  3C x 1,5   ukončený ve výšce 1,8 m od podlahy, volná

       délka 1 500 mm
       pro automatickou regulaci teploty v kvasných kádích   
 5. vodič ochranného pospojení ve svorkové krabici ve výšce cca 200 mm    
13.   2 x studená voda 3/4" oplachová ukončená kulovým  ventilem s vnitřními závity

14. kanalizační žlab š 150, h 100 mm,  vpusť DN 100 
  Technologický prostor pivovaru bude v zimě   temperován na teplotu + 10 C 

  odsávání CO2 - ventilátor u podlahy zajišťující  odsávání a výměnu vzduchu 2 x za  hodinu

  indikátor obsahu oxidu uhličitého s varovnou tabulkou nad vstupními dveřmi

  přívod čerstvého vzduchu do pivovaru - dle projektu vzduchotechniky, bez požadavků     na      

  konkrétní umístění
  Zatížení : kvasné tanky mají maximální hmotnost 2 500 kg. Stojí na třech nohách, zatížení na jednu nohu je cca  11 kg na cm2
Nechlazený prostor  část 0.04/c
V prostoru bude umístěno až 12 ks ležáckých tanků o objemu 10 hl a 20 hl

Prostor  bude také opatřen omyvatelnou zátěžovou podlahou s hydroizolací a  se  spárováním odolným proti kyselinám a louhům (viz varna),  vyspádovanou k nerezovému žlabu s vpustí DN 100. Dimenze kanalizace alespoň průměr 100 mm. Stěny a strop místnosti  opatřeny omyvatelným obkladem nebo nátěrem do výšky 2,0 m. Stěny nad  obkladem výše a strop musí být ošetřeny protiplísňovým  nátěrem. 

Osvětlení a elektroinstalace musí být v provedení pro  prostředí vlhké. 
Identifikace přípojek :

 15.   2 x studená voda 3/4" oplachová ukončená kulovým  ventilem s vnitřními závity

      16.   2 x  zásuvková skříň 1x 400 V/16 A, 1x 230 V, 1x 24 V

17. zásuvka 400 V / 7,0 kW 

  5. vodič ochranného pospojení ve svorkové krabici ve výšce cca 200 mm 

 18.  kanalizační žlab š 150, h 100 mm,  vpusť DN 100 

  Zatížení : ležácké tanky mají maximální hmotnost 2 300 kg. Stojí na třech nohách, zatížení na jednu nohu je cca  10 kg na cm2
Chlazený prostor   část 0.04/d 
V prostoru 0.04/d budou umístěny výčepní tanky – 8 ks 10 hl 
Prostor  bude také opatřen omyvatelnou zátěžovou podlahou s hydroizolací  a se  spárováním odolným proti kyselinám a louhům (viz varna),  vyspádovanou ke žlabu s vpustí DN 100. Stěny místnosti budou  opatřeny omyvatelným obkladem nebo nátěrem do výšky 2,0 m. Stěny nad  obkladem výše a strop musí být ošetřeny protiplísňovým  nátěrem. 

Osvětlení a elektroinstalace musí být v provedení pro  prostředí vlhké. 
Bližší popis níže. 

Identifikace přípojek :

 19.  studená voda 3/4" oplachová ukončená kulovým  ventilem s vnitřními závity

 20.  zásuvková skříň 1x 400 V/16 A, 1x 230 V, 1x 24 V

 21. jištěný kabel pro připojení výparníku prostorového chlazení  230 V,  1,0 kW, volná délka

      1500 mm, ve výšce 2100 mm nad dveřmi 

  5. vodič ochranného pospojení ve svorkové krabici ve výšce cca 200 mm 

 22. kanalizační žlab šířka 150 mm se vpustí DN 100  

  Prostor bude chlazen na teplotu 5 – 10 C, bez  nucené výměny vzduchu

  Zatížení : Výčepní tanky mají maximální hmotnost 1 200 kg. Stojí na třech nohách, zatížení na jednu nohu je cca  5 kg na cm2
Chlazený prostor   část 0.04/e 
V prostoru 0.04/e bude umístěn  sklad stočeného piva a chmele
      Celkový potřebný chladící výkon :   cca  3 kW
Prostor  bude také opatřen omyvatelnou zátěžovou podlahou s hydroizolací  a se  spárováním odolným proti kyselinám a louhům (viz varna),  vyspádovanou ke žlabu s vpustí DN 100. Stěny místnosti budou  opatřeny omyvatelným obkladem nebo nátěrem do výšky 2,0 m. Stěny nad  obkladem výše a strop musí být ošetřeny protiplísňovým  nátěrem. Případně lze použít PU panely s omyvatelným povrchem, tloušťka 50 – 60 mm

Osvětlení a elektroinstalace musí být v provedení pro  prostředí vlhké. 
Identifikace přípojek :

 23.  studená voda 3/4" oplachová ukončená kulovým  ventilem s vnitřními závity

 24.  zásuvková skříň 1x 400 V/16 A, 1x 230 V, 1x 24 V

25. jištěný kabel pro připojení výparníku prostorového chlazení  230 V,  1,0 kW 

volná délka 1 500 mm,ve výšce 2 100 mm  

  5. vodič ochranného pospojení ve svorkové krabici ve výšce cca 200 mm 

 26. kanalizační žlab šířka 150 mm se vpustí DN 100  

  Prostor bude chlazen na teplotu 5 – 10 C, bez  nucené výměny vzduchu

Kondenzační jednotky chlazení
Umístění dvou kondenzačních jednotek 10, 11 pro chlazení pivovaru je vně budovy. Umístění je zakresleno ve výkresu 1 NP. Zásadním požadavkem pro jejich umístění je zajištění dostatečné výměnu vzduchu – cca 8 000 m3 za hodinu a zohlednění jejich hlučnosti. Každá jednotka má hlučnost cca 55 dB.  Pro jednotky je možno počítat s prostorem  o vnitřních rozměrech  minimálně 2 500 x 1 000 x výška 2 000 mm. Ideálně přístřešek s nastavitelnými žaluziemi na čelní stěně a pletivem  na bočních stranách

 Identifikace přípojek :

 27.  jištěný elektrický kabel cca  4  kW, 230/400 V chlazení  prostoru, volná délka 1500 mm 
              Propojení kondenzátorů a výparníků zajišťuje dodavatel technologie

              Propojení rozvaděče výrobníku ledové vody 12 a kondenzační jednotky zajišťuje dodavatel

                               technologie   

  5. vodič ochranného pospojení ve svorkové krabici ve výšce cca 200 mm 
Potrubní propojení
        Potrubní propojení jednotlivých souborů zajišťuje dodavatel technologie. Potrubí je nerezové,      částečně izolované Armaflexem /horká voda a chlazení/

        Vedení potrubí je naznačeno v půdorysném výkresu.

        Pára a kondenzát z prostoru kotelny do varny bude vedeno průrazem  šířka 200, výška 400 mm

        Potrubí bude z prostoru varny 0.01 vedeno   průrazem  délka 500 mm, výška 200 mm do podhledu 

        v chodbě 0.3, dále prostorem chodby 0.03 a  průrazem  délka 500 mm, výška 200 mm do  prostoru   

        technologie 0.04a.

        V prostorech 0.04 a,b,c bude potrubí vedeno po stěně za tanky, pod okny, ve výšce do 1500 mm.

        Propojení 4 x 10 hl ležáckých tanků bude přes chodbu pod stropem.

        Propojení kondenzačních jednotek s výparníky v chlazených prostorech a s nádrží VLV bude vně 

        Budovy řešeno kanálem o rozměru d  500  mm, výška 150 mm.  V prostoru pivovaru v 1 PP bude

        potrubí vedeno po stěnách. 

        Vzhledem k tomu, že dimenze potrubí  včetně izolací nepřesáhne 80 mm, doporučujeme řešit

        průrazy v průběhu stavby a instalace technologie.  
   Bližší popis níže. 

Všechny pevné přívody vody musí být ukončeny kulovým ventilem 3/4“ s vnitřním závitem, ve varně 1“.

Všechny elektrické kabely budou jištěné v rozvaděči pivovaru /dodávka stavby/

Ve všech technologických prostorech budou nerezové vpusti kanalizace s gulou DN 100 nebo nerezové žlaby

 Jednotlivá ukončení vody budou provedena v běžné výšce od podlahy 

 Jednotlivá ukončení elektro budou provedena  v běžné výšce od podlahy 

 s vyjímkou :

  5. vodič ochranného pospojení ve svorkové krabici ve výšce cca 200 mm 

12. jištěný  elektrický kabel CYKY min  3C x 1,5 ukončený ve výšce 1 800mm od podlahy

21. jištěný kabel pro připojení výparníku prostorového chlazení  230 V,  1,0 kW, ve výšce 2100 mm v prostoru 0.04/d, vedoucí do prostoru kondenzačních jednotek  

25. jištěný kabel pro připojení výparníku prostorového chlazení  230 V,  1,0 kW  ve výšce 2100 mm v prostoru 0.04/e  vedoucí do prostoru kondenzačních jednotek

III. Výstavba chladících boxů, instalace chladírenské technologie 

Technická zpráva 

Úvod :

Technická zpráva je vypracována pro stavební přípravu výstavby chladících a chladírenské  technologie .

1) Stavební část – 

Chladící box „LAHVE“ : cca 3400 x 5300 x v.2400mm – vnější rozměry

Chladící box „TANKY“ : cca 3400 x 5300 x v.2400mm – vnější rozměry

Přesné rozměry ověřit na stavbě. 
Chladící  box „Lahve“ bude staven z polyuretanových panelů síla 60mm.

Bílá barva RAL 9010. Vnější povrchová úprava PES/polyester PVF 2 . 

Vnitřní jádro tuhá PUR pěna   k= W/m2K  - 0,35 .  Sendvičové polyuretanové panely jsou spojovány tzv. spojem pero – drážka . 

Industriální systém s nýtovanými rohy .

Vnitřní provedení boxu bude olištováno hygienickými profily PVC .

Chladící  box „Tanky“ bude staven z čirého ermoizolačního dvouskla.

Chladící boxy a prostory  v provedení bez podlahy – ta bude řešena stavebně.

Skladba podlahy pro chladící  boxy  které  budou sestaveny v provedení bez podlahy

-  Finální dlažba (omyvatelný povrch)

- Tepelná izolace min. 80mm EXT polystyrenu 

- Hydroizolace

Chladící boxy budou osazeny otočnými chladírenskými  dveřmi o světlém prostupu

Chladící box lahve  š.900 x v. 2000 mm 

Chladící box tanky  š.1200 x v. 2000 mm - prosklené
Chladírenské dveře mají panikové kování s bezpečnostní klikou oproti vnitřnímu .

Klempířské prvky pro spojování boxů:

- zakládací prvky U profil 60mm 

- vnější klempířské prvky L 40/100mm

Plechové klempířské prvky jsou vyráběny z ocelového plechu síla 0,5mm s bílou povrchovou úpravou jako jsou dodávány PUR panely.

Vnitřní olištování je prováděno hygienickými PVC profily 

· stěnový profil AL+PVC (AL kotvící profil 30/30mm) a PVC narážení oblá lišta

· podlahový hygienický profil PL 100

· rohové krycí komponenty

Všechny tyto hygienické komponenty a lišty zajišťují uvnitř chladícího boxu oblé rohy a tím zaručují velmi dobrou hygienickou údržbu. 

CHLADÍRENSKÁ TECHNOLOGIE  : 
Na základě výpočtu tepelné bilance z výše uvedených podkladů  je požadovaný chladící výkon chladící prostory :

Prostor





Tprostoru

Pož. výkon

· chladící box  - lahve


+5°C


2,5kW/To-10°C

· chladící box  - tanky


+2°C


3,4kW/To-10°C

CHLADÍCÍ BOX - LAHVE

Kompresorová jednotka  CHJ-M-28-T2/K s venkovním krytem 

Umístění kompresorové jednotky mimo budovu na betonovém základu připraveným stavbou

Rozměr vnější jednotky : š 1100 x hl. 450 +300mm x v. 1000mm

Hlučnost jednotky 42dB/10m

Výparník – model EVS 521ED s el. odtáváním bloku výparníku

Komponenty řídící a regulační osazeny v systému – exp. ventily, dehydrátory, presostaty, indikátory chladiva atd. výrobce např. Honeywell a Danfoss.

Řídící rozvaděč PRCH2.1T s elektronikou např. Dixell model XR 170C

CHLADÍCÍ BOX - TANKY

Kompresorová jednotka  CHJ-M-40-T4P1/K s venkovním krytem 

Umístění kompresorové jednotky mimo budovu na betonovém základu připraveným stavbou

Rozměr vnější jednotky : š 1100 x hl. 450 +300mm x v. 1000mm

Hlučnost jednotky 42dB/10m

Výparník – model GCE 254G4ED s el. odtáváním bloku výparníku

Komponenty řídící a regulační osazeny v systému – exp. ventily, dehydrátory, presostaty, indikátory chladiva atd. výrobce např.  Honeywell a Danfoss.

Řídící rozvaděč PRCHMT s elektronikou např. Dixell model XR 170C

- K propojení výparníků a agregátu bude použito dehydrovaného  měděného potrubí Frigotec . Potrubí musí být izolováno izolačním potrubím napr. Kaimanflex síla  

13-19mm pro chladící sekci. Sací potrubí musí být namontováno dle zásad pro vracení oleje do kompresoru.

Sací a kapalinové potrubí  bude vedeno ze strojovny , následně prostupy do chladících boxů a následně k jednotlivým chlazeným prostorům.Prostupy pro vedení chladiva budou zadány stavební firmě  technikem chlazení pro stavební přípravu, po montáži chlazení a elektroinstalace budou prostupy utěsněny stavební firmou dle požadavků požární specifikace.

- Odvod kondenzátu 

*  BOXY - z výparníků bude proveden  PVC potrubím HT40 mm a sveden od výparníků co nejkratším směrem mimo chlazený prostor . Stavba zajistí kanalizační potrubí u chlazených prostorů s vývodem PVC potrubí ve výšce +200 mm nad čistou podlahou.Ostatní zapojení je součástí dodávky chlazení . Svod kondenzátu musí být opatřen protizápachovou klapkou. 

- Výparník bude umístěn v prostoru chladírny, upevněn do panelu  závitovými 

PVC tyčemi 8 mm.

- Řídící rozvaděč  bude vybaven digitální  jednotkou  ( výrobce např. Dixell) vyhodnocuje na základě teplotních čidel  automatický chod chladícího zařízení . Teplotní čidla , která snímají teplotu prostoru a nebo teplotu ve výparníku jsou určena pro vyhodnocování a cyklování chodu zařízení vč. automatického odtávání. Rozvaděče budou osazeny před vstupem do chladíren a temperovaných prostorů.

- Přívody el.přívodní kabely zajistit k podružným rozvaděčům chlazení ve výšce 1900mm od podlahy společně se zemnícím drátem a ponechat volný kabel 3-4m pro možnost zapojení kabelu do rozvaděče chlazení . Ostatní propojení je součástí dodávky chlazení.

- Chladící zařízení , které Vám popisujeme je osazeno  kompresorem  pracující s chladícím médiem R-407H. Pro toto chladící médium se vztahuje norma 

ČSN 14 06 46 s požadavky pro chlazené místnosti (vyhláška ČÚBP č.48/1982 Sb.) a požadavky pro strojovnu chlazení kde platí  předpisy (směrnice MZ ČSR  č. 46/1978 a č. 66/1985 Sb) . 

- Expanzi chladícího média R-404 a bude zajišťovat expanzní ventil např. Honeywell Flica 

TMVX + tryska dle daného výkonu chladiče . 

- Regulační a jistící prvky v chladícím okruhu

Řízení jednotky 
Emerson

Jistící prvky :
nízkotlaká ochrana RANCO



vysokotlaká ochrana RANCO

Řídící prvky: 
regulár např. Dixell 

Vizuelní kontrola chladiva : průhledítko SLI

Filtrdehydrátor : FF 053MMS
Všeobecné upřesňující informace:

Varna :

 - součástí rozvaděče varny je dotykový display 

 - součástí ovládání varny je PC

 - Některé kroky /rmutování, scezování, ohřev/ lze automatizovat pouze prací programátora, bez dodávky hardware

 - ve varně budou oddělená čerpadla na rmuty a scezování

- ve varně budou oddělené frekvenční měniče pro čerpadla a kopačku /3 ks/

- u mladinové pánve budou dvě oddělené topné zóny 

- součástí varny budou 3 úředně cejchované a 3 necejchované sacharometry 

Horká voda

- nerezové nádoby budou s průlezem a mycí hlavicí v horní časti

- bude nerezová topná spirála

- Izolace na 80 C bude krytá nerezovým svařovaným plechem

Chladič mladiny 

- bude celonerezový včetně čelních desek a stahovacích šroubů

- bude rozebíratelný
Kvasné tanky
- celé válcové části budou izolované

- kryt izolace bude svařovaný nerezový plech
Kvasná káď 
- skleněný průzor bude v čelní stěně
- izolace bude po všech stěnách kádě
- kryt izolace bude proveden nerezovým plechem 
Ležácké tanky 
- PUR izolace bude včetně spodního dna
- kryt izolace bude svařovaným nerez plechem 
- maximální provozní přetlak bude 2 Bary

- stavoznak bude cejchovaný výrobcem 
- možno průtokově sanitovat vzorkovací kohoutek a hradící armaturu
Výčepní tanky
- maximální provozní přetlak je 3 Bary
- v ceně je stavoznak cejchovaný úředně
 Myčka KEG 
-  proces bude poloautomatický /obsluha připojí sud, pustí program, po proběhnutí celého procesu, akusticky oznámí konec cyklu/
- součástí je počítání mycích cyklů 
- součástí je kontrola posledních výplachů vodou 
Montážní materiál 
- všechny izolace budou např. armaflexem nebo srovnatelným izolantem tloušťka cca 20 mm

- všechny izolace potrubí budou kryty nerezovým plechem 
- všechny rozvody potrubí VČETNĚ CHLAZENÍ budou nerezové
Montáž
- součástí montáže je doprava a ubytování
- součástí montáže je revize tlakových nádob po instalaci /výchozí a první provozní revize/ 
Uvedení do provozu 
- součástí jsou podklady pro zřízení daňového skladu 
- součástí dodávky je plán HACCP 
